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Umwelttechnische Anwendungen

Die hemmungslose Nutzung der Ressourcen auf der Erde bedroht die Existenz des
Lebens auf unserem Planeten. Die Riickgewinnung dieser Ressourcen stellt sich als
Herausforderung fiir die Zukunft der Welt, damit das menschliche Leben auf der Erde
nachhaltig wird. Speziell fir nicht erneuerbare Ressourcen, wie das Wasser, garantiert
die Pieralisi Group mit ihrer langjahrigen Erfahrung und ihrem fundiertem Know-how
einen wichtigen Beitrag zu diesem Ziel.

Mit 16.000 installierten Anlagen sind wir weltweit prasent. Seit 1970 entwerfen und
entwickeln wir Lésungen fir die Eindickung und Entwdsserung von Schlamm. Dabei
stitzen wir uns auf unsere breite Palette an kontinuierlich weiterentwickelten Dekantern
und Abscheidern. Pieralisi-Zentrifugen ermdglichen die Riickgewinnung von Industrie-
und Prozessfliissigkeiten durch Entfernen von festen und fllissigen Verunreinigungen
mit erheblichen ékologischen und wirtschaftlichen Vorteilen.

. Kommunale Klarschlamme

. Bioabfall

. Brauereiabwasser

. Fruchtsaftabwasser

. Winzereiabwasser

. Wasseraufbereitung

. Pharmazeutisches Abwasser

. Gerbereiabwasser

. Abwasser aus der Zuckerriibenverarbeitung

. Abwasser aus der Tomatenverarbeitung
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Umwelttechnische Anwendungen: Prozesse

1
Kommunale
Klarschlamme

\Y4
wmPd Sandfang
v
>
v
Vorbehandlung Klarflockung
v
<
A"

amPd Homogenisierung

GRUPPO

PIERHALISI

DEDICATED INNOVATORS.

Geklartes Wasser
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Aerobe

Stabilisierung

Eindickung
S.10

Entwasserung
S.12

eveeieeeeeen... Aerobe Schlammbehandlung ..

Feststoffentsorgung

Oberflachenwasser >
>

E Teilprozess mit Pieralisi-Technologien

Feststoffentsorgung >
>

Beispiel fiir Prozessflussdiagramm



GRUPPO

Umwelttechnische Anwendungen: Prozesse FIERALISI

2
Bioabfall

Rohprodukt

Vv

v

Olentfernung

v

Anaerobe
Fermentation
Bioreaktor

v

| Schneckenpresse

Filtrat

[
\'

Entwasserung (6)
S. 12

Geklartes Wasser Kléranlage >
>
Kompostierung
>

Feststoffe
Feststoffe
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4 Umwelttechnische Anwendungen: Prozesse PIERALISI
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E Teilprozess mit Pieralisi-Technologien Beispiel fiir Prozessflussdiagramm
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Geklartes Wasser
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10 Umwelttechnische Anwendungen: Eindickung

Losung Eindickung 5]
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Spiilwasser

TYPISCHE WERTE
0,52 % TS

q:[ 4. Splilventil

1
\"4

[

e >|-.-|—i

1. Pumpe 3a. Durchfluss-
messer
JSUUUERURIRRIRRIRURIRRTRRIRORIS, . N SO OO ORI 2. Flockmittel- ..o,
Anlage
' Dosier-
trichter
Pulver-Polymer - |
N Misch- und
Wasser > >— Aktivierungs-
|' tank
Wasser > > O
Fliissigpolymer

=]

2b. Pumpe

Eine vollstandige Anlage zur
Eindickung von Schlamm besteht
aus folgenden Elementen:

1
2
2a
2b
3a

. Schlammférderpumpe (Mohno-Pumpe)

. Flockmittelanlage (fiir fllissige oder pulverformige Polymere)
. Fliissigpolymer-Dosierpumpe

. Polymerlésung-Férderpumpe

. Schlamm-Durchflussmesser

. Polymerldsung-Durchflussmesser

. Spilventile

. Schaltschrank

. Dekanterzentrifuge

. Pumpe fiir eingedickten Schlamm
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5. Schaltschrank

4. Spiilventil
Spiilwasser
6. Dekanterzentrifuge
_ \
Mischer
-
A

3b. Durchflussmesser \/ — >
ﬂi EAbﬂuss eKlartes Wasser

A
\"4
% Eingedickter Schlamn>
TYPISCHE WERTE
7. Pumpe 6-8 %TS
Eindickung: EIN
g 100
Volumenreduzierung und
Erhohen der Feststoffkonzentration *°
60
Dekanter werden zur dynamischen Eindickung 0
verwendet, AUS
um die Feststoffkonzentration in der Fliissigkeit 20
auf 6 bis 8 % Trockenstoff zu erhdhen. 0 -
Eingedickter Schlamm wird in der Regel dem 0,5-2% TS 6-8% TS

nachsten Behandelungsschritt zugefhrt.
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Losung Entwasserung 5]
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Spiilwasser

TYPISCHE WERTE
1=5%TS

Pulver-Polymer

Wasser >
Wasser >
Fliissigpolymer

Eine vollstandige Anlage zur
Entwasserung von Schlamm

besteht aus folgenden
Elementen:

q:[ 4. Splilventil
1 .
% : g

3a. Durchfluss-

[

messer
JSUUUERURIRRIRRIRURIRRTRRIRORIS, . N SO OO ORI 2. Flockmittel- ..o,
anlage
' Dosier-
trichter
N Misch- und
el Aktivierungs-

tank

Y

=]

2b. Pumpe

. Schlammférderpumpe (Mohno-Pumpe)

. Flockmittelanlage (fiir fllissige oder pulverformige Polymere)
. Fliissigpolymer-Dosierpumpe

. Polymerlésung-Férderpumpe

. Schlamm-Durchflussmesser

. Polymerldsung-Durchflussmesser

. Spilventile

. Schaltschrank
. Dekanterzentrifuge
. Schneckenforderer zum Transport des Feststoffkuchen
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5. Schaltschrank

4. Spiilventil :
Splilwasser
6. Dekanterzentrifuge
_ \
Mischer
-
A
3b. Durchflussmesser p
E : Abfluss Geklartes Wasser >
A

Entwaésserter Feststoff>
7. Schnecken

forderer TYPISCHE WERTE

25-30 % TS
Abfluss

Entwasserung: . EIN
Volumenreduzierung und
Erhohen der Feststoffkonzentration
60
Dekanter werden zur dynamischen Fest-Fllissig- 0
Abscheidung und Entwasserung eingesetzt. Je g
nach Effizienz der Schlammstabilisierung in den 20 AUS
vorhergehenden Behandlungsschritten wird die 0 |
i i i i 0,
Feststoffkonzentration damit auf bis zu 20 bis 35 % 1-5%TS 20-35% TS

Trockenstoff erhoht.
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PIERALISI MAMMOTH S70/3

Dekanterzentrifuge

Hocheffiziente Abscheideeinheit, die ein flissiges Gemisch mit einer

betrdchtlichen Menge an Feststoffpartikeln verarbeiten kann. Die Dekanter- e w-—
Leistung hangt nicht nur von Betriebsparametern im Prozess, sondern auch @
von der Zusammensetzung des Gemischs, der Dichte und Viskositat der

verschiedenen Phasen, der Feststoffdichte und TeilchengroB3e ab. |]—\|¥|—L/|
Die Zentrifugalkraft im Inneren ist das Ergebnis der Drehzahl in Verbindung mit

dem groBen Trommeldurchmesser. Der Dekanter wird mit einem Hauptmotor

angetrieben, der mit der horizontalen Welle der Trommel verbunden ist. 0

Das Produkt tritt durch das Zulaufrohr in die Mitte der Trommel ein, wo es
beschleunigt wird, um die Abscheidung der Fest- und Fliissigphasen zu

bewirken. T
Die geklarte flissige Phase wird aus der rotierenden Trommel durch spezielle

Vorrichtungen an einer Seite der Trommel ausgetragen.

Der entwasserte Feststoff sammelt sich an den Innenwanden der Trommel, wird

von der Schnecke abtransportiert und kontinuierlich auf der gegeniiberliegenden

Seite ausgetragen.

Mit mehreren Optionen lasst sich der Dekanter je nach den Anforderungen des

jeweiligen Prozesses konfigurieren. Feststoffkratzer (a) und Absperrschieber (b)

werden in umwelttechnischen Anwendungen oft verwendet.

Schaltschrank und Bedienung

Das Pieralisi Control System gliedert sich in zwei Hauptsektionen: Leistung und
Steuerung. Im Leistungsteil sind alle Hauptschalter sowie die Frequenzumrichter
fur den Dekanter und die Hilfseinrichtungen untergebracht. Das
Regelungsmodul basiert auf einer SPS und HMI mit Touchscreen. Eine spezielle
Software — von der Pieralisi Automatisierungsabteilung entwickelt — in der SPS
steuert automatisch die gesamten Eindickungs- und Entwdsserungsprozesse in
jedem Arbeitsschritt: Hochfahren, Betrieb, Spilen und Herunterfahren. Die HMI
ermdglicht die Bedienung in mehreren Bereichen:

o Uberwachung des Abscheidungsprozesses

Regelung der Betriebsparameter

e Alarmerkennung

e Trendanzeige

Die aktuelle Version der Steuerung optimiert die Abscheideleistung und
stabilisiert die Betriebsbedingungen durch Regelung des Dekanters im
,Drehmoment-Modus”. Die Logik misst kontinuierlich das Drehmoment an
der Dekanterschnecke und halt es stabil auf dem Sollwert, indem sie sanft die
Differenzdrehzahl der Schnecke anpasst.

Alle Schaltschranke von Pieralisi kdnnen mit einem speziellen Modul fiir die
Anbindung an eine SCADA oder an eine Fernwartung ausgestattet werden.
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Flockmittelanlage

Mehrere Additive kommen zur Steigerung der Leistung von Eindick- und Entwdsserungsanlagen in
Betracht. Polymere Flockmittel sind die gebrauchlichsten Additive fiir umwelttechnische Aufgaben.
Die Polymeraufbereitungseinheit von Pieralisi ist speziell fir den Einsatz mit pulverférmigen

und flissigen Polymeren je nach den spezifischen Anforderungen des Kunden ausgelegt. Das
Ergebnis ist eine vollstandig homogenisierte und aktivierte Polymerl6sung in der richtigen
Konzentration fiir die geforderte Leistung. Das System ist zum kontinuierlichen Betrieb geeignet,
und die automatische Steuerung kann dber ein separates lokales Bedienfeld erfolgen oder in den
Hauptschaltschrank integriert werden.

Pumpen

Die Zentrifugaltechnik erfordert einen konstanten Zufluss, um stabile
Abscheidungsbedingungen aufrecht zu erhalten. Aus diesem Grund
kommen in der Regel Mohnopumpen (Exzenterschneckenpumpen) zur
Zufuhr des Schlamms und der Polymerl6sung zum Dekanter sowie zum
Pumpen der geklérten Flissigkeit in den Lagerungsbereich zum Einsatz.
Jede Pumpe kann mit einem Frequenzumrichter ausgestattet werden,
der kontinuierlich vom Hauptbedienfeld aus diberwacht und automatisch
geregelt wird.

Durchflussmesser

Die Méglichkeit, die Zufllisse zum Dekanter zu messen, ermdglicht eine
genauere Steuerung der Betriebsparameter, sodass Kostenoptimierung

und stabilere Leistungen gewdhrleistet sind. Pieralisi installiert in seinem
System nur Durchflussmesser fiihrender Marken mit bewahrter Qualitat und
Zuverldssigkeit.

Schlamm/Polymer-Mischer

Die korrekte Mischung der aktivierten Polymerldsung in den Schlamm ist
ein entscheidender Faktor fiir die Abscheideleistung. Der statische Mischer
von Pieralisi ist zum Mischen der Zufliisse auf eine sanfte und effektive
Weise ausgelegt, sodass ein vollstandiger Kontakt des Polymers mit den
Feststoffpartikeln im Schlamm gewahrleistet ist.

Schneckenforderer

Der aus dem Dekanter austretende Feststoff kann frei in einen darunter stehenden
Behélter ausgetragen oder mit einer Forderschnecke zu einem seitlichen Behalter
transportiert werden. Durch das durchdachte Design des Pieralisi Dekanters kdnnen
horizontale ebenso wie geneigte Forderer direkt unter dem Feststoffaustrag angebracht
werden.

Der Aufbau des Fordersystems wird auf den jeweils erforderlichen Weg am Einsatzort
zugeschnitten und kann auf einer mehrfachen Ldsung mit mehr als einem Element
beruhen. In jedem Fall werden die Steuerung der einzelnen Komponenten und

die automatische Steuerung der Ubergangssequenzen in der Hauptsteuertafel in
Abhangigkeit vom Betriebszustand des Dekanters durchgefihrt.

Spiilventile

Der Splilvorgang ist ein entscheidender Faktor fir den Lebenszyklus

der Hauptkomponenten und die Stabilitat der langfristigen Leistung.
Dementsprechend werden zwei spezifische Reinigungssequenzen
automatisch von der SPS aktiviert, bevor die Zentrifuge abschaltet oder

es notwendig ist. In den Spilleitungen sind gesonderte Magnetventile
installiert, die eine Sptilung von sowohl im Innenteil der rotierenden
Baugruppe als auch im Gehduses auBerhalb der Trommel erméglichen. Die
Parameter des Splilzyklus kénnen an der HMI gemaB den Anforderungen
der jeweiligen Anlagen angepasst werden.



GRUPPO

16 Umwelttechnische Anwendungen: Konfigurationstabelle FIERALISI

onfigurationstabelle \

Steilkonus

Flachkonus

Innenfldche mit Rippen

Innenfldche mit Nuten

VerschleiBschutz Feststoffaustragbuchsen (auswechselbar)
VerschleiBschutz auf Innenflache (Flammspritzen)
Einzelwendel

Wendel mit verkleinerter Steigung

Wendel mit veranderter Steigung

Schnecke Wendel mit Fenstern

VerschleiBschutz an Schneckenflanke: gespriihtes Wolframkarbid (Flammspritzen)
VerschleiBschutz an Schneckenflanke: Tiles (auswechselbar) p- ()1
VerschleiBschutz im Zulauf: Platten (auswechselbar)

SAF 2205 Duplex-Edelstahl

Edelstahl AISI 414

Edelstahl AISI 304

Edelstahl AISI 316

Gehduse und Grundrahmen aus Kohlenstoffstahl
Zylinderkorper aus Edelstahl
Feststoff-Fliissigkeit-Kammern aus Edelstahl

Gehause aus Edelstahl

Trommel

ROTIERENDE
BAUFEILE

WERKSTOFFE

Trommel

Schnecke

Gehause

Teile mit Edelstahl
Produktkontakt Abgestimmt auf Anwendung sowie internationale bzw. européische Normen
Sicherer Bereich (kein Gefahrenbereich)
AUSFUHRUNG Installationshereich ~ Gefahrenbereich: ATEX-Zone 1

Gefahrenbereich: ATEX-Zone 2

Getriebe Olbad
ST Lager Automatische Schmierung p ()4

Zwei Phasen (1 fliissig, 1 fest)

PROZESS- fhestciasss Drei Phasen (2 fliissig, 1 fest)

KONFIGURATION Austauschbare Flissigkeitsauslassniveaus
Fliissigkeitsaustragsniveau im Betrieb anpassbar (CP-A)

. Elektromotor
Trommelantrieb .
Hydraulikmotor
Feste Differenzdrehzahl (Einstellbar,
ANTRIEBE . ( )
. Elektromotor (Backdrive)
Schneckenantrieb .
Hydraulikmotor
Rotovariator ®

Schaltschrank
Gegendruckventil
Kiihlgeblase
DEKANTER ) S Inertisierungssystem
OPTIONEN Feststoffkratzer p» ()2
Zyklon
Absperrschieber p» (3
CIP-Reinigungssystem
Filtereinheit
Flockmittelanlange
Feststoffforderersystem
Kits und Systeme Homogenisierungssystem
Forderpumpe
Durchflussmengenmessung
Heizung

ANLAGEN
OPTIONEN
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