KURZBESCHREIBUNG VERFAHREN
agrikomp

AgriFer® Plus

Das innovative Verfahren zur Garproduktbehandlung

Durch stickstoffhaltige Dunger und regionale Uberschisse an Garresten und Gille
entwickelt sich die Nitratbelastung des Grundwassers zu einem zunehmenden
Problem in Deutschland, der EU sowie weltweit.

agrikomp bietet mit ,AgriFer Plus“ daflir eine Problemlésung an. Das Verfahren ist
eine Weiterentwicklung der ,Fraktionierten Eindampfung“. Diese nutzt die
unterschiedlichen Dampfdricke von Ammoniak und Wasser, um sie in mehreren
Stufen durch Eindampfung zu trennen. In Kombination mit der Umkehrosmose wird
eine konzentrierte Ammoniaklosung erzeugt (mit Rektifikation bis ca. 25% mdglich)
sowie eine nahezu stickstofffreie Wasserfraktion, die im Betrieb genutzt, vernebelt
oder eingeleitet werden kann. Das Volumen des Garrestes wird dabei um etwa 50 %
reduziert, 50 % der Gesamtstickstofffracht konnen eine Verwertung aul3erhalb der
Landwirtschaft zugefuhrt werden.

Das Konzept zeichnet sich zudem durch eine hohe Umweltvertraglichkeit aus, da
auf die Zugabe zusatzlicher Chemikalien wie Schwefelsdure weitgehend verzichtet
wird. AulRerdem verringert die Substitution von industriell hergestelltem Ammoniak den
globalen CO2 Ausstol3.

Die Vorteile des agriFer Plus-Systems:

= Bislang einziges Verfahren zur Ausschleusung von Stickstoff aus der Landwirtschaft

= Hohere Ertrage durch niedrige Behandlungskosten

= Stabile Marktnachfrage nach Prozessprodukten (aul3erhalb der Landwirtschaft)

=  Anlagenbetreiber wird vom Erzeuger von Problemstoffen zum Hersteller von wichtigen
Grundchemikalien

=  Reduktion (ca. 90%) von kostspieligen, umweltschadlichen Betriebsmitteln
(z.B. Schwefelsaure)

= Keine zusatzliche Belastung von Bdden und Grundwasser durch Sulfatzugabe

= Verzicht auf SGurewascher (Reduktion der Investitions- und Betriebskosten)

=  Gezielt einstellbare N-Gehalte im NPK-Dtuinger
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KURZBESCHREIBUNG VERFAHREN

Technische Spezifikationen*:

agrikomp

2-stufig

3-stufig

Warmeabnahmeleistung

400 KWth

400 KWih

Input ca. 13.000 m3/a ca. 15.000 m?¥/a
Destillatleistung 2,4 LIkWhtn 3,3 L/kWhtn
Volumenreduktion 50% 50%
Stromaufnahme ca. 33 kW ca. 35 kW

*Daten fur eine Einheit, mehrere Einheiten sind miteinander kombinierbar

Modelirechnung
Stoffstrom-/Volumenstromverteilung ist abhangig
von der Zusammensetzung des Garprodukts.

48% Volumen, ca. 50% TKN

27% Dunger NPK

Garprodukt
100% Volumen 8%
_ Flissig
100% 79%
TKN

Konzentrat 24 %

Bewasserung
Einleitung
Verdunstung
< 1% TKN

NPK - Stickstoff, Phosphor, Kalium

TKN - Gesamtstickstoff

2. Fraktion 15.%
N Mg - e

b ra ki [OTEE

2: Fraktionierte
Eindampfung

1: Mechanische
Separation

Ammoniak-Wasser

Bis zu 50% des Stickstoffs
aus dem Gaérrest

Fraktionierte Eindampfung

2. Fraktion: Nachbehandlung 3. Fraktion: Reines Wasser

1. Fraktion:Ammoniaklésung

Kontakt:

agrikomp GmbH
Stephan Kihne

Tel.: 0173 3267773
s.kuehne@agrikomp.de
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